1/3. ROBOTY DEKARSKIE

1.3.2. WYKONANIE POKRYCIA Z BLACHY TYTANOWO-CYNKOWEJ
Kod CPV 45261200-6 Wykonywanie pokry¢é dachowych
1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
pokrycia i obrobek blacharskich z blachy tytanowo-cynkowe;.

1.2. Zakres stosowania ST.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji rob6t wymienionych w pkt.
1.1.

1.3. Zakres robo6t objetych ST.

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce wykonanie
obrébek blacharskich z blachy ptaskiej tytanowo-cynkowe;.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w specyfikaciji Wymagania Ogdlne.

1.5. OgodIlne wymagania dotyczace robot.

Wykonaweca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$é z dokumentacijg
projektowg, ST i poleceniami Inspektora nadzoru inwestorskiego.

1.5.1. Wymogi formalne.

Roboty dekarskie powinny byé zlecone przedsiebiorstwu majgcemu wiasciwe doswiadczenie w
realizacji tego typu robét i gwarantujgcemu wiasciwg jakos¢ wykonania.

Roboty powinny byé wykonywane zgodnie z przepisami BHP i p. poz.

1.5.2. Warunki organizacyjne.

Przed przystgpieniem do rob6t wykonawcy oraz nadzér techniczny winny sie doktadnie zaznajomic
z catoscig dokumentacji technicznej oraz z projektem organizacji robét, wykonanym przez
Inspektora nadzoru inwestorskiego. Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach technicznych
nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegoélnych opracowan przed przystapieniem do robot.
Jakiekolwiek zmiany w dokumentac;ji technicznej moga by¢ dokonywane w trakcie wykonawstwa,
tylko po uzyskaniu akceptacji Inspektora nadzoru inwestorskiego, a w przypadku zmian
dotyczacych zasadniczych elementéw lub rozwigzan projektowych nalezy uzyskaé dodatkowg
akceptacje projektantow.

2. MATERIALY.

W tym rozdziale wymienione sg i opisane materiaty potrzebne do wykonywania pokrycia i obrébek
blacharskich z blachy ptaskiej tytanowo-cynkowej

W celu okreslenia czasu przydatnosci materiatow do uzycia, norm zuzycia i procedur aplikacji
nalezy zapoznac sie z kartami technologicznymi produktéw. Warunki uzycia materiatéw i zwigzane
z tym s$rodki ostrozno$ci zawarte sg w kartach bezpieczenstwa materiatéw.



2.1. BLACHA PLASKA TYTANOWO-CYNKOWA MOCOWANA NA RABEK STOJACY.
Blacha ptaska w arkuszach Iub blacha ptaska dostarczana w zwojach.

Blacha jest produktem uzyskiwanym w procesie walcowania cynku z domieszkg miedzi i tytanu,
charakteryzujgcy sie znakomitymi wtasciwosciami mechanicznymi i fizycznymi.
Stop sktada sie z bardzo wysokiej jakosci cynku Z1 (cynk czysty w 99,995%) okreslonego normg
EN-1179, z dodatkami tytanu i miedzi:

- tytan: min. 0,06% - max. 0,20%

- miedz: min. 0,08% - max. 1,00%

- aluminium:  max. 0,015%
Europejska norma PN-EN 988 narzuca bardzo surowe wymagania zaréwno pod wzgledem sktadu
produktu, jak tez wtasciwosci fizycznych, mechanicznych oraz odchytek wymiarowych, co sprawia,
ze jest ona punktem odniesienia w skali miedzynarodowej. Dbajgc o jako$¢ wyprzedza
obowigzujgce standardy zawarte w PN-EN 988 zostata wprowadzony przez nowy znak jakosci
spetniajgce surowsze wymagania i niektore kryteria, jak np. proby zginania przy 4°C, proby
ptaskosci i ttocznosci (test Erichsena).

Witasciwosci fizyczne stopu tytanu z cynkiem:

Gestosé 7,2 kg/dm?®

Wspétczynnik rozszerzalnosci cieplnej 0,022 mm/m/°C
(zgodnie z kierunkiem walcowania)

Temperatura topienia 420°C
Temperatura krystalizacji 300°C
Przewodzenie cieplne 110 W/(mK)
Przewodzenie elektryczne 17 MS/m

Parametry spatynowanej powtoki

Typ uwodniony fosforan cynku (hopeit)
Ciezar 80 + 90 mg/dm®

Grubos¢ okoto 3,5 ym
Rozpuszczalnosé nierozpuszczalny w wodzie

Odcien luminacja swietlista y = 4,5 + 7,5 (grafitowy)

Jest uzywana do:

1. Pokrywania dachéw spadzistych o min. nachyleniu 5% (2,9°) - przy zastosowaniu paséw
(szaréw) blachy w technologii rgbka stojgcego podwdéjnego.

2. Wykonywanie obrébek blacharskich.

3. Obrdbek elementow elewacyjnych.

Dachy pokrywa sie stosujgc pasy pokryciowe catej dlugosci. Zostajg one potgczone przy
pomocy zagiecia wczesniej przygotowanego rgbka stojgcego pojedynczego.
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A - szerokos¢ efektywnego krycia:
standardowo 595 mm
mozliwos¢ wykonania od 160 do 595 mm

Rabek stojgcy podwajny (detal potgczenia dwdch arkuszy blachy)

| Ok 25 mm |

2.2. Klipsy mocujace.

Stosujgc pasy blachy ze stopu tytanowo-cynkowego na dachu nalezy pamietaé o ruchu
spowodowanym zmianami w objetosci materiatu przy zmianie temperatury. W odpowiednich
miejscach nalezy zapewni¢ ruch pasow blachy.

Pasy blachy przymocowujemy za pomoca klipséw statych i ruchomych. Przy tgczeniu blach,
murach, kominach, musi znalez¢ sie przestrzen dla rozszerzania i kurczenia sie blachy.

Mozna montowaé pas blachy tytanowo-cynkowej o dtugosci 10 m.

Klips mocujacy staty Klips mocujacy ruchomy

2.3. Mocowanie klipsow.

Pokrycie elewacji bedzie miato obszar statego zamocowania o dtugosci okoto 1,5+2m, gdzie nalezy
zastosowac klipsy state, na pozostatych dtugosciach stosuje sie klipsy ruchome.

2.4. Podtoze.

Wymaganym podtozem jest petne deskowanie lub ptyta OSB. Pod blachg a na deskowaniu nalezy
zastosowaé przektadke separacyjng w postaci membrany kubetkowej pozwalajgcej na wentylacje
spodniej strony blachy i odprowadzenie ewentualnych skroplin. Niedopuszczalne jest stosowanie
ptaskiej filii, pap lub innych, niezapewniajgcych odpowiedniej wentylacji materiatéw.

Klipsy mocujg pas blachy do podtoza w miejscu rgbka. Zaczepia sie klipsy o brzeg blachy, ktéra
bedzie wewnetrzng blachg rgbka.

Klipsy produkowane sg z blachy nierdzewnej w dwoéch wersjach:

- klipsy zwykte, o profilu nr 1 - ptaskie, state i ruchome



- klipsy do membrany (ptaskie, state i ruchome) — jako jedyne na runku posiadajgce specjalne
zagtebienia wchodzgce pomiedzy kubefki i kryjace tby srub mocujgcych.

W obszarze statego montazu uzywa sie klipséw statych, na pozostatej powierzchni zastosowanie
majg tylko klipsy ruchome. Klipsy mocuje sie do podtoza za pomocg wkretow.
Obrébki blacharskie powinny by¢ wykonane przy wspotpracy z doswiadczonymi dekarzami.

3. SPRZET

Narzedzia blacharsko-dekarskie:
Mtotek zelazny250-300g,
Mtotek drewniany,
Szczypce do okfadzin,
Nozyce do blachy lewe i prawe,
Nozyce przelotowe,

Sznur traserski,

Obcegi do gwozdzi,
Szczypce do zakfadek,

. Szczypce do zakfadek 45°,
10. Maty hak do deskowania,
11. Nakolanniki.
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Roboty mozna wykonac¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu, odpowiedniego dla danego rodzaju robot,
zaakceptowanego przez Inspektora nadzoru inwestorskiego.

Nie wolno uzywaé narzedzi szlifierskich.

4. TRANSPORT | SKEADOWANIE

Blacha przeznaczona do wykonania pokrycia dachu i elewacji powinna by$ magazynowana
i transportowana w oparciu o nastepujgce zasady:

1. Arkusze i zwoje muszg by¢ przechowywane w dobrze wentylowanym pomieszczeniu.
Pomieszczenie powinno by¢ ostoniete i suche, o temperaturze zapobiegajacej skraplaniu
sie wody na brzegach blachy.

2. Arkusze i zwoje powinny by¢ magazynowane na drewnianych paletach, ktére zapewnig
dostateczng ilo$¢ powietrza dla wtasciwej wentylacji produktu.

3. W celu unikniecia deformacji arkusze nalezy przechowywac ptasko na palecie.

4. Arkusze i zwoje transportowa¢ mozna samochodami ciezarowymi. tadunek powinien by¢

zabezpieczony przed opadami atmosferycznymi.
Maksymalna liczba zwojéw blachy utoZzonych jeden na drugim (poziomo) - 5
Czas magazynowania, szczegodlnie na budowie, powinien by¢ ograniczony do minimum.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru inwestorskiego do akceptacji harmonogram
robét uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich roboty bedg wykonywane.

5.2. Obrobka attyki.

Pasy blachy tytanowo-cynkowej na rgbek stosowane na obrébke powinny by¢ jednej diugosci,
mozna jednak zastosowac¢ bardziej pracochtonne potgczenie poprzeczne. Nalezy Scisle stosowac
sie do zalecen technicznych producenta blachy
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6. KONTROLA JAKOSCI

Blacha dostarczona powinna odpowiadac¢ normie PN-EN 988 ,, Cynk i stopy cynku ™.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg pokrycia dachowego jest 1 m?.

8. ODBIOR KONCOWY.

Z odbioru koncowego nalezy sporzadzi¢ protokdt, w ktérym powinna byé zawarta ocena
jakosciowa wykonanych obrébek blacharskich. Jezeli w trakcie odbioru robot stwierdzono usterki
lub wadliwos¢ wykonania robét, powinno to by¢ zaznaczone w protokole wraz z okresleniem trybu
postepowania przy dokonywaniu napraw. Odbiér koncowy moze w takim przypadku by¢ dokonany
dopiero po usunieciu usterek lub naprawieniu zakwestionowanych robét lub ich fragmentu.

Przy odbiorze pokrycia i obrobek blacharskich nalezy sprawdzi¢:

Zgodnosc¢ wykonania robot z dokumentacija techniczna.

Materiaty.

Wyglad zewnetrzny pokrycia.

Umocowanie i rozstawienie klipsow.

Potgczenie i umocowanie arkuszy.

Szczelnos¢ obrobek.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zaaprobowany 1 m® kompletnego systemu pokrycia blachg tytanowo-cynkowg na rgbek, wg
obmiaru ptatny jest na podstawie ceny jednostkowej, ktéra uwzglednia:

— Zakup materiatow,

— Transport na budowe,

— Sktadowanie w magazynie na placu budowy,

— Transport z magazynu na miejsce wykonywania prac,
Uprzatniecie miejsca pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

- Dz. U. nr 75/2002 ,Warunki techniczne, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie.”

- Polskie normy:
PN-EN 988 , Cynk i stopy cynku ”



